‘ SPECYFIKACJA STOPU

SeowTLEoH s CuAIl10Fe5Ni5-C (CC333G) EN 1982

1. Wymagania

Sktad chemiczny (%)

Cu | Al Fe | Mn Ni Bi Cr | Mg | Pb Si Sn | Zn

Min. [ 76,0 | 85 | 4,0 - 4,0 -

Max. | 83,0 | 10,5 [ 5,50 | 3,0 [ 6,0 | 0,01 [ 0,05]0,05| 0,0 | 0,10 | O 0,5

Witasciwosci mechaniczne (wartosci minimalne)

Proces odlewania i V‘g’:g‘;;’::::;"ma plag'::z';zéci Wydtuzenie | HBW (10-
H o,
oznaczenie (MPa) 0,2% Rp0,2 (MPa) 5D A (%) 1000)
Ciagty (GC) 650 280 13 150
Odsrodkowe (GZ) 650 280 13 150
2. Najblizsze standardy miedzynarodowe
Standard Alloy
BS 1400 AB2
Europe DIN 1714 CuAI10Ni
NFA-53709 CuAl10Fe5Ni5
ASTM B505
USA ASTM B271 C95500
Australia AS 1565 C95810
JIS H5121 CAC703C
Japan JIS H5120 CAC703
ISO 1338 CuAl10Fe5Ni5

3. Opcjonalna obrédbka cieplna na zyczenie klienta

» Uwolnienie od stresu
« Odaluminiowanie

4. Charakterystyka techniczna

+ Trudne wiasciwosci obrobcze

» Odporny na zuzycie

+ Catkiem dobre dziatanie pod wodg morskag

+ Dobra odpornos¢ na utlenianie w wysokiej temperaturze.
+ Dobre warunki pracy do 300°C

+ Odporny na erozje i kawitacje

www.bronze.com.pl



